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© Zylinder mit Druckauflage fur den Offsetdruck 

© Die Erfindung batrlfft elnan Zyllnder, Insbeaondere Gum- 
mituchrylindar, fur dan Offsetdruck, vorzugsweise fur den 
feuchtmrttetfrelen Offsetdruck, mit einem Zytindergrundkor- 
per und einer auf dasaan Mantelflache angeordneten Druck- 
auflage, insbeaondere einem Gummttuch. Es 1st vorgesehen, 
daft die Druckauflage (4) mindestens eine Warmeabfuhrein- 
oder -unterlage (6) aufweist 
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Die Erfindung betrifft cinen Zylinder, insbesondere 
einen Gummituchzylinder, fur den Offsetdruck, vor- 
zugsweise filr den feuchtmittelfreien Offsetdruck, mit 
einem Zylindergrundkorper und einer Druckauflage, 
insbesondere einem Gummituch. 

Wesentliche Komponenten einer Rotationsdruckma- 
schine fttr den Offsetdruck sind Feucht- und Farbwerk, 
Plattenzylinder mit Druckplatte, Gummituchzylinder 
und Gegendruckzylinder Mittels Feuchtwerk wird die 
ein Sujet aufweisende Druckplatte benetzt, wahrend 
das Farbwerk Farbe auf bestimmte Partien der Druck- 
form aufbringt; von der Platte wird das Druckbild auf 
den Gummituchzylinder Qbertragen, von dem es auf den 
Bedruckstoff. zum Beispiel Papier, ubertragen wird. 

Bekannte Gummituchzylinder weisen einen Zylinder- 
grundkorper auf, der auf seiner Mantelflache eine 
Druckauflage, insbesondere ein Gummituch, tragt Die- 
ses Gummituch ist vorzugsweise aus mehreren Schich- 
ten aufgebaut Es besitzt beispielsweise eine Karkasse, 
die fest mit einem elastischem Material verbunden ist, 
das eine gewisse Kompressibilitat aufweist Um die La- 
ge des Gummituches in Bezug auf die des Druckplatten- 
zylinders zu beeinflussen, werden gewdhnlich Unter- 
packungen verwendet, die aus einem oder mehreren 
Bogen aus Plastik mit einer kalibrierten Dicke bestehen. 

Eine mehrschichtige Druckauflage ist beispielsweise 
aus dem US-Patent 4,812,357 bekannt 

Aus der deutschen Offenlegungsschrift 28 03 908 ist 
eine Druckwalze, insbesondere fiir den Offsetdruck, be- 
kannt, die mehrere Schichten aufweist und an ihrer Un- 
terseite eine dftnne, biegsame, folienartige, f erromagne- 
tische Metallplatte tragt, die der Magnetbefestigung auf 
dem ZylindergrundkSrper dient Auf diese Art und Wei- 
se kann unter Verzicht auf mechanische Befestigungs- 
mittel die Druckauflage am Zylindergrundkorper fest- 
gelegt werden. Die Druckauflage bildet keine in sich 
geschlossene kreiszylindrische Form, sondern ist ge- 
schlitzt ausgebildet 

Neben dem vorstehend erwahnten Offsetdruck-Pro- 
zeB mit Feucht- und Farbmittel ist auch ein feuchtmit- 
telf reier Druck bekannt, das heiBt, der Druckplatte wird 
lediglich Druckfarbe, jedoch kein Feuchtmittel zuge- 
fQhrt Dieser ProzeB erfordert bestimmte Parameter 
der Maschinenkomponenten und auch die Einhaltung 
bestimmter ProzeBgroBen. So ist es erf orderlich, daB die 
Temperatur der Druckplatte innerhalb eines geringen 
Toleranzbandes konstant gehalten werden mufl. Doch 
auch fQr den ublichen Offsetdruck-ProzeB, der mit 
Feucht- und Farbmittel durchgef uhrt wird, ist es vorteil- 
haft, wenn bestimmte Temperaturvorgaben eingehalten 
werden. Zwar ist — anders als beim feuchtmittelfreien 
Druck — auch innerhalb grober Temperaturspannen 
ein Druck moglich, jedoch stellt eine optimale Tempera- 
turfuhrung eine gleichbleibende Qualitat sicher. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Zy- 
linder fur den Offsetdruck der eingangs genannten Art 
zu schaffen, bei dem die WarraeGbertragung zwischen 
dem Druckuberzug und dem Zylinderkdrper erleichter 
ist 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafi dadurch gelflst, 
daB die Druckauflage mindestens eine Waxmeabfuh- 
rein- oder -unterlage (nachstehend "Warmeaustausch- 
schicht" genannt) aufweist Mittels dieser Warmeaus- 
tauschschicht ist es moglich, die Temperatur der Druck- 
auflage, beispielsweise des Gummituchs, im wesentli- 
chen konstant zu halten. Die beim DruckprozeB auftre- 



tende Walkarbeit des Gummituches verursacht nun- 
mehr keine die DruckquaiitSt negativ beeinflussende 
Temperaturerhdhung mehr, da die entstehende Warme 
durch die Warmeaustauschschicht in Richtung des Zy- 

5 linderkorpers abflieBt Die Temperatur der Oberflache 
des Gummituches kann somit in den fur den wasserlo- 
sen Offsetdruck geeigneten Temp eraturbereich gehal- 
ten werden- Auf diese Art und Weise ist es mdglich, die 
Gummituchzylinder-Temperatur auf einen bestimmten 

to Wert zu begrenzen, wodurch die auf der Oberflache des 
Gummituchzylinders abrollende Druckplatte ebenfalls 
in ihrer Temperatur konstant gehalten werden kann. 
Insbesondere ist es mdglich, die Druckplattentempera- 
tur beispielsweise auf 30° C +/- einer geringen Tole- 

15 ranz, beispielsweise +/— 3°Q konstant zu halten. Die 
aufgrund der Walkarbeit im Gummituch auftretenden 
Temperaturen werden somit nicht auf die Druckplatte 
fibertragen, sondern mittels der Warmeaustausch- 
schicht dem Zylindergrundkorper zugeleitet, der seiner- 

20 seits die Warme ab fflhrt beziehungsweise an die Umge- 
bung abgibt oder — nach einem speziellen Ausfuh- 
rungsbeispiel — im Innern eine Kuhleinrichtung auf- 
weist Durch die erfindungsgemaBe Ausbildung wird es 
moglich, einen feuchtmittelfreien Offsetdruck oder 

25 Trockenoffset problemlos durchzufuhren, da die Druck- 
plattentemperatur auf einem gewunschten Wert gehal- 
ten werden kann. Dies ist eine Voraussetzung beim um- 
weltfreundh'chen feuchtmittelfreien Druck, da nur noch 
die Plattenstruktur/Sujetstruktur der Platte fur die Un- 

30 terscheidung herangezogen werden kann, ob ein be- 
stimmter Bereich Druckfarbe annehmen oder nicht an- 
nehmen soil 

Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist vorgese- 
hen* daB die Warmeabfuhrein- oder -unterlage einen 

35 Wanneleitweg zum Zylindergrundkorper ausbildet 
Mithin besteht ein Warmeaustausch zwischen der 
Druckauflage und dem fibrigen Bereich des Zytinders, 
so daB auf der Gummltuchoberflache eine Temperatur- 
erhdhung beziehungsweise ein Warmestau verhindert 

40 wird. 

Insbesondere ist vorgesehen, daB die Druckauflage 
von einem hulsenforraigen Gummituch gebildet ist Das 
hulsenfdrmige Gummituch ist unterbrechungsfrei, also 
als in sich geschlossene Bahn ausgebildet 

45 Ferner ist es vorteilhaft, wenn die Warmeabfuhrein- 
oder -unterlage in die Druckauflage als hulsenformiger 
Korper eingebettet ist Dieser hulsenfdrmige Kflrper 
kann als fester K6rper, beispielsweise Vollmaterialhulse 
ausgebildet sein. Es ist jedoch auch moglich, daB die 

so Warmeaustauschschicht als wirmeleitfahiges Geflecht 
oder Einlagematerial ausgebildet ist Stets ist dabei je- 
doch sichergestellt, daB die Warmeaustauschschicht in 
der Lage ist, einen Temperaturaustausch herzustellen, 
so daB wahrend des Druckbetriebs, insbesondere 

55 feuchtmittelfreien Offsetdruckbetriebs, keine unzulassi- 
ge Temperaturerhdhung des Gummituchzylinders und 
damit der Druckplatte auftritt 

Vorteilhaft ist es ferner, wenn die Warmeaustausch- 
schicht als Warmeabfiihrunterlage ausgebildet ist, die 

60 sich zwischen dem ZylindergrundkSrper und dem dar- 
uberliegenden Druckauflagensubstrat befindet Mithin 
besteht die Druckauflage aus einem inneren, dem Zylin- 
dergrundkorper zugeordneten Bereich, namlich der 
Warmeabfuhrunterlage, die somit in direktem Warme- 

65 austauschkontakt mit dem Zylindergrundkorper steht 
Daran schlieBt sich nach auBen hin das Druckauflagen- 
substrat an, das ebenfalls in vollflachigem Kontakt mit 
der Warmeaustauschschicht steht und insofern werden 
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TemperaturejfhOhungen vermieden, da die Warme vom 
Druckauflagensubstrat Qber die Warmeaustausch- 
schicht an den Zylindergrundkorper abgefuhrt wird. Es 
ist bei der vorstehend erw&hnten Ausgestaltung selbst- 
verst&ndlich iiberdies auch mOglich, daB zuslitzlich zur 
Warmeabfiihrunterlage innerhaJb des Druckauflagen- 
substrats eine oder auch mehrere Warmeabftihreinla- 
gen angeordnet sind, Warmeabfflhrunterlage und 3uBe- 
res Druckauflagensubstrat sind insbesondere als fest zu- 
sammengefQgte Einheit ausgebildet. Es ist jedoch auch 
mOglich, daB die Warmeabfuhrunterlage separat zura 
fiuBeren Druckauflagensubstrat ausgebildet ist Warme- 
abfiihrunterlage und Druckauflagensubstrat sind hin- 
sichtlich ihrer Parameter aufeinander stets derart abge- 
stimmt, daB der beschriebene Warmeleitweg zum Zylin- 
dergrundkorper ausgebildet wird. Sofern die Warmeab- 
fiihrunterlage separat zum auBeren Druckauflagensub- 
strat ausgebildet ist, ist es tiberdies moglich, Warmeab- 
fuhrunterlagen verschiedener Dicke bereit zu halten, 
wodurch — neben der Temperaturfuhrung — eine 20 
Durchmesservariation des Gummituchzylinders erfol- 
gen kann, je nachdem, welche der unterschiedlich dik- 
ken Warmeabfflhrunterlagen eingesetzt wird. Diese 
Durchmesservariation erlaubt die Anpassung an bei- 
spielsweise unterschiedlicbe Bedruckstoffdicken. 25 
. Normalerweise reicht es aus, die Warme der Druck- 
auflage mittels der Warmeaustauschschlcht dem Zylin- 
dergrundkorper' zuzufiihren, urn die gewunschte Tem- 
peraturfiihrungzu erzielen. Sollte die Warmeabfflhrung 
vom Zylindergrundk6rper nicht ausreichend sein, urn 30 
konstante ProzeBparameter einhalten zu kOnnen, kann 
alternativ vorgesehen sein, daB sich im Innern des Zylin- 
dergrundkOrpers eine KGhleinrichtung befindeL Bei- 
spielsweise wird eine KQhlflOssigkeit durch das Innere 
des ZylindergrundkOrpers hindurchgeleitet, so daB die 35 
gewunschte Temperaturfuhrung erleichtert ist Auf- 
grund der Warmeaustauschschicht ist gewahrleistet, 
dafl sich die Kuhlung des Zylindergrundkdrpers bis auf 
die Oberflache der auBeren Druckauflage auswirkt und 
somit dort der gewunschte Effekt auf tritt, daB insbeson- 40 
dere beim feuchtmittelfreien Offsetdruck die Tempera- 
tur der Druckplatte genau eingehalten wird 

SchlieBIich ist es vorteilhaft, wenn die Warmeabfflh- 
rein- oder -unterlage aus Metall, insbesondere aus Alu- 
minium oder Nickel oder synthetischen Materialien mit 45. 
guten Warmeleitungseigenschaften besteht 

Die Zeichnung veranschaulicht die Erfindung anhand 
von AusfGhrungsbeispielen und zwar zeigt: 

Fig. 1 eine schematische Schnittdarstellung durch ei- 
nen Abschnitt eines Gummituchzylinders und 50 

Rg. 2 eine der Rg. I entsprechende Darstellung eines 
weiteren Ausfuhrungsbeispiels. 

Die Rg. I zeigt, in schematischer Darstellung einen 
Querschnitt durch einen Zylinder 1 einer Offsetdruck- 
maschine, wobei der Zylinder 1 als Gumrrutuchzylinder 55 
2 ausgebildet ist Er weist einen Zylindergrundkorper 3 
und eine Druckauflage 4 auf. Die Druckauflage 4 ist als 
Gummituch 5 ausgebildet und kann auch hulsenfdrmig 
ausgebildet sein. 

Das Gummituch 5 besitzt eine Warmeabfflhreinlage 60 
6, die eine Warmeaustauschschicht bildet Die Warme- 
abfuhreinlage 6 ist somit in die Druckauflage 4 einge- 
bettet. Auf der Mantelflache 7 des Zylindergrundkdr- 
pers 3 liegt zunHchst ein Substrat 8 auf, das eine erste 
Schicht bildet Es folgt dann die Warme abfiihreinlagc 6. 65 
Dieser schlieBt sich — nach auBen hin — wiederum ein 
fiuBeres Druckauflagensubstrat 9 an. Mithin bildet die 
Warraeabfuhreinlage 6 eine zweite und das auBere 
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Druckauflagensubstrat 9 eine dritte Schicht Beim 
Druckauflagensubstrat 8 und 9 kann es sich um ver- 
schiedene Materialien handeln, um eine Karkasse aus- 
zubilden und um eine hinreichende Flexibilitat und Ela- 
5 stizitatzuschaffen. 

Nach nicht dargestellten Ausfahrungsbeispielen ist es 
auch mOglich, daB in die Druckauflage 4 mehrere War- 
meabfuhreinlagen 6 mit unterschiedlich groben Dicken 
eingebettet sind 
10 Die Warmeab fiihreinlage 6 bildet — zura Zylinder- 
grundkorper 3 hin — einen Warmeleitweg aus, so daB 
auf der Oberflache und im Innern der Druckauflage 4 
auftretende Temperaturerhohungen in den Zylinder- 
grundkorper 3 abgeleitet werden, das heiBt, die Warme- 
25 austauschschicht gestattet es, wahrend des Druckpro- 
zesses das Gummituch 5 auf einer bestimmten Tempe- 
raturzu halten. 

Die Rg. 2 zeigt ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel das 
sich gegenuber dem der Rg. 1 dadurch unterscheidet, 
daB anstelle der WarmeabfOhreinlage eine Warmeab- 
fiihrunterlage 6 ausgebildet ist Dies bedeutet, daB sich 
die Warmeaustauschschicht unmittelbar auf der Man- 
telflache 7 des ZylindergmndkOrpers 3 befindet und daB 
sich an diese Warmeaustauschschicht das Druckaufla- 
gensubstrat 9 anschlieBt Auch mit dem in der Rg. 2 
gezeigten AusfOhrungsbeispiel ladt sich die gewunschte 
Temperaturfuhrung erleichtern. 

Nach nicht dargestellten Ausnlhrungsbeispielen ist es 
auch mOglich, daB sowohl eine Warmeabfuhrunterlage 
als auch eine oder mehrere Warmeabfuhreinlagen bei 
einer Druckauflage 4 vorgesehen sind. 

PatentansprCche 

1. Zylinder, insbesondere Gummituchzylinder, fQr 
den Offsetdruck vorzugsweise fur den feuchtmit- 
telfreien Offsetdruck, mit einem Zylindergrundkor- 
per und einer auf dessen Mantelflache angeordne- 
ten Druckauflage, insbesondere einem Gummituch, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Druckauflage (4) 
fur den feuchtmittelfreien Offsetdruck mindestens 
eine Warmeabfuhrein- oder -unterlage (6) aufweist 

2. Zylinder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Warmeabfuhrein- oder -unterlage (6) 
einen Warmeleitweg zum Zylindergrundkorper (3) 
ausbildet 

3. Zylinder nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Druck- 
auflage (4) von einem hfilsenfonnigen Gummituch 
(5)gebildetist 

4. Zylinder nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Wanneabfuhreinlage (6) in die Druck- 
auflage (4) als hulsenformiger KOrper eingebettet 
ist 

5. Zylinder nach einem der vorhergehenden An- 
sprilche, dadurch gekennzeichnet, daB die Warme- 
abfuhrunterlage (6) zwischen dem Zylindergrund- 
korper (3) und dem daruberliegenden auBeren 
Druckauflagensubstrat (9) angeordnet ist 

6. Zylinder nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet daB gekenn- 
zeichnet, daB im Innern des ZylindergrundkOrpers 
(3) eine Kuhleinrichtung angeordnet ist 

7. Zylinder nach einen der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB gekenn- 
zeichnet, dafl die Warmeabfuhrein- oder 
-unterlage (6) aus Metal!, insbesondere aus Alumi- 
nium oder Nickel synthetischen Materialien be- 
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